
ATOPRINT

C’est le platine qui fait toute 
la différence !
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Le platine, un métal précieux
Jusqu’à présent les catalyseurs permettaient 

ATOPRINT, L’ASSURANCE D’UNE EMPREIN
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SILICONE CLASSIQUE

Performance du platine dans la réaction de polymérisation

ATOPRINT PLATINIUM +

Les « Putty »

Les « Lights » « Medium »

Compatibles avec tous les fl uides du marché

4 viscosités

3 viscosités

- Dureté 70° Shore SOFT - Dureté 60° Shore  - Dureté 60° Shore

LIGHT
Dureté 45° Shore  Dureté 45° Shore Dureté 45° Shore Dureté 45° Shore

Hydrocompatibles Hydrocompatible
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Un catalyseur performant
C’est un catalyseur performant qui permet 
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Avec gants latexAvec gants sans latex

Silicone classique

Atoprint Platinium +

CLASS   AP+       CLASS   AP+

% Polymérisation

Propriétés optimum de 
Platinium + pour la prise 
d’empreintes dans toutes 
les situations

Les « Heavy »

L’occlusion

Compatibles avec tous les fl uides du marché

Compatible avec :  

Pour machine 
à malaxer :

mise en œuvre 
« ultra-rapide » 

et qualité du 
mélange optimum.

Pour machine à malaxer ou pour pistolet :
mise en œuvre « ultra-rapide » et qualité du mélange optimum.

Nouveau

Putty en 

cartouche
Dureté 60° Shore

- Dureté 60° Shore

- Dureté 96° Shore

- Dureté 60° Shore
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Dispositif médical de classe I réservé à l’usage professionnel dentaire, non remboursé par les organismes d’assurance maladie. 
Fabricant : LABORATOIRE A.T.O. ZIZINE France. Lire attentivement les instructions d’utilisation fi gurant sur la notice ou l’étiquetage avant toute utilisation.
Communication France - 7645 U - Janvier 2015 - © by_adr / Fotolia.com
*Temps écoulé entre le début du malaxage et la prise fi nale en bouche, à une température de 23°C.
Variation dimensionnelle < - 0,20 %. Des variations du temps de mélange et de la température entraînent une modifi cation du temps de prise.
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